Procédure initiale pour l'utilisation du Vari-Grind

Etape initiale

Avant s'utiliser votre accessoireGNEWAY Vari-Grind Attachment », un bloc de référence (fig 1) doit
étre fabriqué afin que la distance A tel que vudastig. 2 puisse étre rapidement reproduite. @ecit étre
réalisé en percant un trou de 15.5 mm de diametfemm de profondeur dans un bloc de bois

Figure 1.
Suppora¥-Grind

Utiliser le bloc de référence :
1. Insérer 'outil dans le support Vari-Grind
2. Insérer le bout de I'outil dans le trou du bloaré&rence aussi loin que possible
3. Appuyez le support sur le bloc
4. Serrer le bouton

Tous les outils utilisant le Vari-Grind peuventigér le méme bloc de référence

Support Vari-Grind

Bras Vari-Grind
Fizure 2

La dimension « A » peut étre entre 3.5 cm et 5&Bcm étant la valeur idéale. La dimension exatst
pas critique, mais doit étre toujours la méme &uokdois que vous aiguisez un outil.

Utilisation du Vari-Grind

Pour utiliser le Vari-Grind:
1. Placez le pied du Vari-Grind dans le réceptacl¥ ethu brasVolverine Grinding Jig
2. Avec le touret a l'arrét, appuyez I'outil sur lauhe et glissez le bra&olverine Grinding Jig
vers l'avant ou l'arriére jusqu’a ce que la longueampléete du biseau touche la meule.
3. Soulevez légérement 'outil et mettez le touretrarche
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4. Touchez légérement la meule, puis vérifiez querlagjues du meulage sont réparties
uniformément sur toute la longueur du biseau.

5. Ajustez le bra®Volverine Grinding Jig en le déplagant soit vers I'avant ou l'arriéreupon
ajustement fin de la pente.

6. Faite pivoter le support Vari-Grind de gauche &tdren meulant. Laissez le poids de I'outil
effectuer le travail.

Sachez que le support ne contrdle pas la form&audonne a l'outil, si par exemple, vous constague

le bout de 'outil est un peu trop pointu, pagsks de temps sur la pointe jusqu’a ce que vousniét le
profil souhaité.

Diétails pour le meulage des cdtés
dune zouge
S L

Vue du dessus
20mm

Vue de coté

L'angle du biseau d’une gouge doit étre enviro8alegrés a I'extrémité (le biseau a ;'extrémité éive
court) et les cotés doivent étre meulés jusquérem 20 mm. La majorité des tours n’ont pas lsspance
pour permettre d’enlever des copeaux plus largescgla et aiguiser les cotés plus vers l'arriéréerait
que rendre plus difficile le maniement de I'outil.

Pour aiguiser une gouge, placez-la dans le supfaorGrind alors que ce dernier est en positiontbhs
gue montré dans la fig. 3.

Il est possible que deviez modifier la distanceesrna pointe de I'outil et le support Vari-Gring chaniére
a ne pas interférer avec le touret.

Déplacer le Vari-Grind vers I'avant ou l'arriereéraf’obtenir 'angle de 65 degrés pour le biseacj peut
étre effectué en déplacgant le bdasWolverine Grinding Jig.

La gouge est pratiquement préte a étre aiguisés,ragpelez-vous que cet accessoire ne fait pagetou
travail seul. Il assure un bon angle du biseaexrEmité de I'outil, mais vous devez surveiller
minutieusement I'opération et surveiller la quantie matériel que vous enlevez. Certaines surtsees
I'outil peuvent se meuler plus rapidement que d&sitSi les longues arrétes (des cotés) ne sont pas
droites, meulez plus ou moins ces régions. Partezplus grande attention au bout de la gouge eGeeat
se meule beaucoup plus rapidement, alors utilisezaible pression, essayez de maintenir le ragon d
I'extrémité le plus grand possible. Ne laissezlpagpuge devenir trop pointue. Commencez par séguli
les cOtés. Sivous aiguisez une gouge pour la prenfvis, il y a beaucoup de matériel & enlevetesur
cOtés. Commencez a aiguiser un coté et partiellehestrémité puis faites l'autre c6té et I'extrééni
Terminez en adoucissant le bout.
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Pieds du Van-Grind

Figure 3.

Le Vari-Grind en position Bas. prét pour
laigmisage dune gouge

Re-Aiguisage d’un outil

Si vous ré-aiguisez un outil ajustez la positiorsdpport vee-ariolverine Grinding Jig de maniére a
adapter le biseau se trouvant sur le coté de l'eution sur le bout. Glissez le support vee-arrmdeiére
a retrouver (le plus exactement possible) l'amigidiseau se trouvant sur le cété de I'outil. Metée
touret en marche et touchez 1égérement le cotédi bur la meule. Si 'angle n’est correct, néstez la
position du vee-arm pour un ajustement précis

Comment procéder si vous n'avez pas le Wolverine Grinding Jig?

Si vous ne possédez pas le Wolverine Grinding Jig, vous devez meuler a la main le biseau a un angle de
65 degrés a I'extrémité de la gouge. Ensuite migttgouge dans le guidéri-Grind, puis enligner le

biseau que vous venez de créer avec la meuleet@apied du guide touchant la base (ou I'étahlit)

'avant de la meule, faire une marque la ou le piethe la base. Ensuite utiliser une méche de Jaira,

un trou pas tr'es profond. Cette cavité servieppuyer le pied dvari-Grind et lui permettra de pivoter
librement
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